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1. WPROWADZENIE

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR) stanowi kompletny przewodnik po
maszynie ALUSTEER - nazywanej w dalszej cze$ci dokumentu ,,maszyng”. Celem opracowania jest
zaznajomienie uzytkownika z konstrukcjg urzgdzenia, sposobem dziatania poszczegdlnych zespotéw
oraz zasadami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji.

W kolejnych rozdziatach przedstawiono podstawowe parametry techniczne, opis modutéw

funkcjonalnych oraz wytyczne dotyczgce codziennej obstugi, przeglgdéw i konserwacji.

PRODUCENT MASZYN PRZECISKOWYCH

| FIJALO-POLAND

DO TECHNOLOGII BEZWYKOP
- il =, 3;“..... -..-"1-...:

A UWAGA
Dokument opisuje petny zakres mozliwoSci maszyny ALUSTEER.

Rzeczywiste funkcje konkretnego egzemplarza mogg odbiega¢ od przedstawionej tu specyfikacji-
zalezy to od konfiguracji zestawu zamdwionego przez Klienta.
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2. ZASTOSOWANIE MASZYNY | PARAMETRY TECHNICZNE

2.1 Przeznaczenie

ALUSTEER to wielofunkcyjne urzgdzenie do bezwykopowych technik instalacji rurociggow,
dysponujgce sitg uciggu na poziomie ponad 32 ton. Maszyna zostata zaprojektowana z my$lg o

dwdch podstawowych zastosowaniach:

e bezwykopowa instalacja rurociggdw metodg sterowanego przecisku suchego,

e wymiana istniejgcych przewoddw technikg krakingu rurowego.

2.2 Podstawowe parametry robocze

Parametr Wartos¢

Sita pchania 27 ton

Sita uciggu 32 tony

Dtugos¢ przewiertu do 70 m (max 90 m)
Srednice instalowanych rurociggow do @ 220 mm (max 250mm)
Ptuczki bentonitowe nie sg wymagane

Roboczy zakres temperatur od —20 °C do +40 °C

2.3 Obszar zastosowan

Maszyna ALUSTEER sprawdza si€ przy instalacji réznorodnych typdw rurociggéw - zaréwno
wodociggowych i kanalizacyjnych, jak i gazociggow oraz rur ostonowych dla kabli i przewoddw. Nowe
rurociggi wykonywane sg z polietylenu (PE). Z kolei rurociggi przeznaczone do renowacji mogg by¢

wykonane z Zeliwa, Zelbetu, ceramiki, azbestu, a takze ze stali.

Urzadzenie przystosowano do pracy w gruntach do trzeciej kategorii wigcznie. Maszyne
mozna montowa¢ zaréwno w prostokgtnym wykopie szalowanym, jak i w studni o $rednicy od 1000

mm (wtaz fi 600 mm).
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i INFORMACJA
' Rzeczywiste mozliwos$ci konkretnego egzemplarza maszyny zalezg od kompletacji zestawu
narzedzi dostarczanego z urzgdzeniem i mogg sie rézni¢ od zakresu opisanego w niniejszej
instrukcji.
2 Maksymalna dtugo$¢ i Srednica otworu zalezg od kilku czynnikéw:

a) warunkéw geologicznych,

b) dosSwiadczenia operatora,

c) stopnia nawodnienia gruntu itp.

2.4 Charakterystyki techniczne agregatu hydraulicznego

Parametr Wartos¢

Naped Silnik benzynowy LONCIN, moc 18 kW (27 KM)
Wydajno$¢ pompy (maks.) 20 |/min

CiSnienie robocze sitownikéw 30 MPa

PojemnosSc zbiornika hydraulicznego 201
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2.5 Wymiary gabarytowe oraz waga

ALUSTEER Agregat hydrauliczny
Wysoko$¢é 312 mm — 800 mm
Szeroko$¢é 500 mm @ 45 mm 800 mm
Dlugosé 734 mm 430 mm 1200 mm
Masa 105 kg 4,4 kg 110 kg (suchy, netto)

2.6 Paliwo i ptyny eksploatacyjne

e Plyn roboczy ukfadu hydraulicznego: olej HV46.

¢ Paliwo: benzyna o liczbie oktanowej nie nizszej niz 95.

/A UWAGA

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji parametréw technicznych oraz zmian
konstrukcyjnych.
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3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

BezpieczeNstwo operatora oraz 0s6b znajdujgcych sie w poblizu maszyny zalezy przede
wszystkim od sposobu jej obstugi i utrzymania. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy
zapoznaé sie z rozmieszczeniem wszystkich elementéw sterujgcych i upewni€ sie, Ze znajdujg sie

one w bezpiecznym, dostepnym miejscu.

@ NIEBEZPIECZENSTWO

Kazde urzgdzenie ma okre$lone ograniczenia. NALEZY PRZECZYTAC CALA INSTRUKCIE OBSLUGI -
zasady sterowania, dane techniczne, stabilno$¢ oraz charakterystyka obcigZzeniowa maszyny muszg
by¢ zrozumiane przed rozpoczeciem pracy.

Zalecenia zawarte w instrukcji stanowig uzupetnienie, a nie zastgpienie obowigzujgcych
przepisdw panstwowych, lokalnych oraz wymogdéw ubezpieczyciela. Maszyna powinna byé
wyposazona w osprzet zgodny z regulacjami obowigzujgcymi w miejscu jej eksploatacji.

Firma FIJALO-POLAND stale dgzy do podnoszenia bezpieczenstwa uzytkownikéw - zaréwno

poprzez doskonalenie konstrukcji maszyn, jak i rozwijanie procedur bezpiecznej obstugi.

3.1 Wymagania ogdlne

Podczas pracy z maszyng bezwzglednie nalezy przestrzegaC zasad BHP. Przedsigbiorstwo
eksploatujgce urzgdzenie powinno opracowac i zatwierdzi¢ wewnetrzne procedury bezpieczenstwa,
uwzgledniajgce aktualne przepisy krajowe oraz specyfike danego placu budowy. Przed rozpoczeciem

prac nalezy zapoznac sie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi oraz regulacjami branzowymi.

Przed uruchomieniem maszyny koniecznie nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje, a takze
dokumentacje silnika i pompy hydraulicznej wraz ze wszystkimi zaleceniami dotyczgcymi

bezpieczeNstwa. Szczegdlng uwage nalezy zwréci€ na oznakowanie umieszczone na maszynie.

i INFORMACJA
Znaki ostrzegawcze zawierajg kluczowe informacje o bezpiecznej pracy z maszyng. Muszg by¢
zawsze czytelne i w dobrym stanie- w razie zagubienia, uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je

niezwtocznie wymienic.

Maszyna powinna by¢ zawsze utrzymywana w pelnej sprawnosci technicznej. Przed

kazdym rozpoczeciem prac nalezy wykonac jej ogledziny.
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@ NIEBEZPIECZENSTWO

ZABRANIA SIE wprowadzania jakichkolwiek zmian w konstrukcji maszyny bez pisemnej zgody
producenta.

3.2 Wymagania wobec operatoréow

Do obstugi maszyny mogg zosta¢ dopuszczone wytgcznie osoby petnoletnie, ktére:

e zostaty przeszkolone z obstugi urzgdzenia,,
e przeszly szkolenie BHP w zaktadzie pracy,

e posiadajg aktualne badania lekarskie bez przeciwwskazan do wykonywania tego rodzaju
prac,

@ NIEBEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zabrania sie obstugi maszyny przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych
Srodkéw odurzajgcych.

Do maszyny nie wolno dopuszcza¢ oséb postronnych.

3.3 Odziez ochronna i BHP

Prace nalezy wykonywa¢ w specjalnej odziezy roboczej - bez luznych elementdw, bizuterii i
innych zbednych przedmiotow - oraz z wykorzystaniem niezbednych Srodkéw ochrony osobistej. W
celu zabezpieczenia przed porazeniem prgdem elektrycznym konieczne jest stosowanie
odpowiednich rekawic i obuwia izolacyjnego.

/A UWAGA

W trakcie pracy maszyny nalezy zachowac bezpieczng odlegloScC - odziez, rece ani nogi nie mogg
znajdowac sie w poblizu ruchomych elementéw urzgdzenia.

3.4 Transport i praca z paliwem

Podczas transportu maszyna musi byC solidnie zamocowana, aby uniemozliwi¢ jej
przemieszczanie sie. W czasie prac z substancjami fatwopalnymi obowigzuje petne przestrzeganie

zasad bezpieczenstwa pozarowego.

@ NIEBEZPIECZENSTWO

FIJALO-POLAND | Strona 7z 26



@ ALUSTEER

Instrukcja uzytkownika (DTR)

Paliwo do zbiornika wolno wlewaé WYLACZNIE przy wytgczonym silniku.

3.5 Bezpieczenstwo przy instalacjach podziemnych

W przypadku podejrzenia kolizji z podziemng infrastrukturg - liniami elektrycznymi, wodociggowymi,

gazowymi lub telekomunikacyjnymi - nalezy niezwlocznie wdrozy¢ procedure awaryjna.

Kolizja z linig wodociggowaq, gazowaq, elektryczng
W takiej sytuacji nalezy:
¢ natychmiast wylgczy€ agregat hydrauliczny oraz wytgcznik zasilania,
e ewakuowaé wszystkie osoby z terenu budowy,
¢ niezwtocznie powiadomi€ stuzby ratunkowe, a nastepnie operatora sieci przesytowej,

¢ nie zblizaC sie do strefy zagrozenia i uniemozliwi¢ wejScie tam innym osobom.

Kolizja z linig komunikacyjng (telefon, TV kablowa, Swiatlowéd)

Do momentu jednoznacznego potwierdzenia, Ze uszkodzona instalacja nie jest linig elektryczng,
nalezy traktowac zdarzenie jako kolizje z linig elektryczng. Po potwierdzeniu charakteru linii:
e wylgczy€ natychmiast agregat i odtgczy¢ zasilanie - linie komunikacyjne mogg nawingc sie
na Zerdzie i osprzet,
¢ nie patrze¢ w koncowke kabla Swiattowodowego- wigzka Swiatta o duzej intensywnosci
moze trwale uszkodzi¢ wzrok,

¢ skontaktowac sie ze stuzbami ratunkowymi oraz operatorem sieci.

3.6 Ochrona przed hatasem i substancjami niebezpiecznymi

Dtugotrwate narazenie na wysoki poziom hatasu moze prowadzi¢ do trwatej utraty stuchu.

W trakcie pracy nalezy stosowa¢ odpowiednie ochronniki stuchu.

Plyny eksploatacyjne, smary, farby, kleje i chtodziwa uzywane w maszynie mogg stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia. Przed kazdg czynno$cig serwisowg nalezy zapoznal sie z kartami
charakterystyki (MSDS) stosowanych substancji - zawierajg one informacje o zagrozZeniach oraz
zasadach bezpiecznego postepowania.

Nie wolno wylewac oleju ani innych ptyndw do gruntu ani do nieszczelnych pojemnikdw.

Informacje o wtasciwe] utylizacji odpaddéw uzyska¢ mozna w lokalnym centrum recyklingu i
ochrony $rodowiska.
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3.7 Sprzet ochronny osobisty

Kazdy operator powinien zna¢ normy bezpieczehstwa obowigzujgce w budownictwie
infrastrukturalnym. Obowigzkowym wyposazeniem sg atestowane rekawice i obuwie z izolacjg
gumowa, chronigce przed porazeniem prgdem i powaznymi obrazeniami.

Zaleca sie codzienne stosowanie petnego zestawu Srodkéw ochrony osobistej na kazdym

placu budowy. Nie zwalnia to jednak z obowigzku przestrzegania wszystkich pozostatych zasad

bezpieczenstwa.

3.8 Bezpieczenstwo podczas konserwacji

e Naklejki ostrzegawcze i informacyjne muszg by¢ zawsze czyste i czytelne. Uszkodzone,
zagubione lub zamalowane etykiety nalezy wymienia¢- zamienniki dostepne sg u
przedstawiciela FIJALO-POLAND.

* Przy montazu, obstudze i serwisowaniu maszyny nalezy stosowaC odzieZ ochronng oraz
Srodki ochrony osobistej odpowiednie do wykonywanej czynnoSci (obuwie ochronne,
ochrona twarzy i oczu, kask, rekawice, maska z filtrem, ochronniki stuchu).

e Zabrania si€ noszenia bizuterii i luZnej odziezy, ktéra mogtaby zostaé wciggnieta przez
ruchome czesci. Odziez powinna by¢ dopasowana; rece, stopy i whosy trzymac z dala od
mechanizmow.

¢ Nigdy nie prébowaé usuwac przeszkdd przy pracujgcym silniku.

*  Przy opuszczaniu maszyny zawsze wytgcza¢ silnik i zasilanie.

e Serwis wykonywa¢ wytgcznie na stabilnej, réwnej powierzchni.

e Zdjete ostony i elementy obudowy muszg zostaé ponownie zamontowane przed
wznowieniem pracy- praca z brakujgcymi ostonami jest niedopuszczalna.

e Strefa serwisowa powinna byC sucha i czysta- mokre lub zaolejone podioze jest
niebezpieczne, zwlaszcza przy pracy z urzgdzeniami elektrycznymi.

Przed wykonywaniem prac spawalniczych nalezy odtgczy¢ wszystkie potgczenia elektryczne. Brak
odtgczenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia instalacji elektrycznej i elektroniki sterujgcej.

FIUALO-POLAND | Strona 9726
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4. BUDOWA ALUSTEERa | ZASADA DZIALANIA

Maszyna ALUSTEER jest przystosowana do eksploatacji praktycznie w kazdych warunkach w
zakresie temperatur roboczych od —20 °C do +40 °C.

4.1 Schemat konstrukcyjny

Zacisk do zerdzi(3) Karetka (1) Drazek obrotu (7)
- DO tu‘_'/))/ Y Obudowa (2)
ZPNEY D D %
'I ° &1\ 7, . g
N;

7 '#'f
B 7> ;’

Gtowica
pilotazowa (5)

Rys. 1 Budowa urzgdzenia przeciskowego ALUSTEER- gfdwne elementy

4.2 Gtéwne elementy skladowe

Obudowa (poz. 2, rys. 1) Glowica pilotazowa (poz. 5, rys. 1)
Karetka (poz. 1, rys. 1) Zerdz (rys. 1)
Zaciski do zerdzi (poz. 3, rys. 1) Drazek obrotowy (poz. 7, rys. 1)

4.3 Obudowa

Obudowa maszyny (poz. 2, rys. 1) zostata wykonana ze stopu aluminium. Jej zadaniem jest
zapewnienie stabilnego umiejscowienia urzgdzenia w komorze roboczej. Wewngtrz obudowy pracuje

karetka (poz. 1, rys. 1) wraz z sitownikami hydraulicznymi.
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4.4 Karetka i mechanizm zaciskowy

Karetka wykonana ze stopu aluminium przenosi site roboczg z sitownikdw hydraulicznych na
zerdzie. W jej wnetrzu znajduje sie wat przelotowy osadzony na toZyskach. Na gwintowanej czesci
watu zamocowana jest nasadka z dwoma zaciskami do Zerdzi (poz. 3 i 5, rys. 2), ktére - potgczone

tacznikiem - tworzg mechanizm zaciskajgcy.

W gornej czesci nasadki osadzony jest sworzen mocujgcy drgzek obrotowy (poz. 7, rys. 1).
Drugi koniec drgzka zaktada sie na sworzen obudowy. Taka konstrukcja umozliwia obrét Zerdzi

wewnatrz watu karetki podczas pracy.

Operator, korzystajgc z zaciskdw, moze w dowolnej chwili albo zablokowaC Zerdz, albo
zwolni¢ uchwyt - umozliwiajgc jej swobodny ruch. Zaci$niecie dziata zaréwno podczas ruchu do

przodu, jak i podczas cofania.

4.5 Agregat hydrauliczny

Agregat hydrauliczny (rys. 3) tworzy zespdt urzgdzeh zabudowanych we wspdlnej ramie
stalowej wyposazonej w kdtka transportowe. Wewngtrz ramy pracuje silnik benzynowy LONCIN,
ktérego moment obrotowy przekazywany jest na pompe hydrauliczng poprzez sprezyste sprzegto.
Zbiornik oleju hydraulicznego zamocowany do ramy wyposazony jest w gardziel zalewowg z

odpowietrzeniem, bagnet pomiaru poziomu oraz spust zlewowy.

i INFORMACJA
Ptyn roboczy uktadu hydraulicznego: olej HV46.

Szczegotowe dane urzgdzeh elektrycznych zestawiono w Zatgczniku B. Sterowanie silnikiem

odbywa sie z tablicy rozdzielczej znajdujgcej sie przy silniku. Przed uruchomieniem silnika nalezy
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wigczyC przeftgcznik masy umieszczony na obudowie agregatu. Akumulator 19 Ah, zabudowany w
agregacie, faduje sie automatycznie w trakcie pracy silnika.

Rozrusznik elektryczny - procedura uruchamiania
Aby uruchomi€ silnik, nalezy wykona¢ nastepujgce czynno$ci:
e Przekreci€ kluczyk przy silniku do pozycji START i wigczyC zasilanie z akumulatora (pozycja
ON).
e WyciggngC przepustnice, kranik paliwa przestawiC w pozycje ON.
* Na pilocie zdalnego sterowania wcisng€ i przytrzymac przycisk ON (upewniajgc sie
wczesniej, ze wylgczniki bezpieczenstwa przy agregacie i pilocie sg wyciggniete).

e Po uruchomieniu silnika zwolni¢ przycisk pilota.

Nieprzerwane wigczanie rozrusznika elektrycznego przez czas dtuzszy niz 5 sekund prowadzi do
jego przegrzania i moze skutkowacC uszkodzeniem.

Jezeli do rozruchu wykorzystywana jest przepustnica, a jej dzwignia lub linka byty ustawione w
pozycji CLOSED (zamknigtej), w miare nagrzewania silnika nalezy stopniowo przesuwac je do pozycji
OPEN (otwartej).

Procedura rozruchu w skrdcie:
e zamkng¢ przepustnice,
e ustawi€ silnik na 1/3 obrotdw,
e uruchomi€ silnik (nie dtuzej niz 5 sekund),

e po uruchomieniu otworzy¢ przepustnice i zwiekszyC€ obroty.

Rozdzielacz hydrauliczny sterowany jest za pomocg pilota zdalnego sterowania. Elementem

sterujgcym na pulpicie jest przycisk, ktéry samoczynnie powraca do pozycji neutralnej.

@ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zatgczeniem agregatu hydraulicznego bezwzglednie sprawdzi€, czy w zbiorniku znajduje sie
olej. NIE WOLNO uruchamia¢ agregatu bez oleju w zbiorniku hydraulicznym!

4.6 Glowica pilotazowa

Glowica pilotazowa (rys. 4) zbudowana jest z gtéwnego korpusu, w ktérym znajduje sie
komora na sonde, oraz z wymiennej koncéwki dobranej do warunkéw gruntowych. Umieszczona

wewnatrz gtowicy sonda mierzy kgt nachylenia i obrét urzgdzenia pod ziemig, a takze wysyta sygnat
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radiowy przekazujgcy te informacje na powierzchnie. Gtowica tgczy sie z zerdzig poprzez potaczenie
gwintowe.

4.7 Zerdz

ZerdZ (poz. 8, rys. 1) jest wykonana z jednolitego elementu metalowego, bez przetoczen na
klucz. Jej rolg jest przeniesienie sity z sitownika hydraulicznego na gtowice pilotazowg. Obie koncowki
zerdzi sg gwintowane, co umozliwia tgczenie kolejnych elementéw w celu uzyskania wymaganej
dtugoSci przewiertu.

W trakcie wykonywania przeciskdw pod drogami- zwlaszcza przy duzym nateZeniu ruchu- unika¢
przenoszenia Zerdzi po jezdni lub poboczu.

Nalezy stosowaC bezpieczny system transportu Zerdzi, uniemozliwiajgcy ich wypadniecie na droge.
Jesli istnieje taka mozliwo$¢- podawaé zerdzie poprzez istniejgcy rurociag.

4.8 Poszerzacz

Poszerzacz (rys. 5) przeznaczony jest do zwiekszania Srednicy przewiertu w czasie cofania Zzerdzi.

4.9 Szakla faczaca poszerzacz z uchwytem do rury

Szakla (rys. 5) stuzy do potgczenia uchwytu do wciggania rury (rys. 6) z Zerdzig (poz. 8) podczas
wciggania rur polietylenowych. Przej$cidwka gwintowana tgczy sie z zerdzig i jednoczeSnie stanowi

miejsce mocowania poszerzacza. Szakla petni takZe funkcje sprzegta dla gtowic ciggngcych.

Szakla NIE stuzy do przenoszenia obcigzen zwigzanych z poszerzaniem otworu. Jego wytrzymatos¢
jest znacznie nizsza niz wytrzymato$¢ zerdzi wiertniczych.

Przed rozpoczeciem wciggania rury otwor musi by¢ odpowiednio poszerzony, a poszerzacz
powinien mie¢ zawsze wigkszg Srednice niz uchwyt do wciggania. Rure nalezy smarowag, aby
zmniejszyC€ obcigzenie fgcznika i samej rury.

4.10 Uchwyt do wciggania rury

Uchwyt do wciggania rury (rys. 6) stuzy do zamocowania rury polietylenowej na czas jej
wciggania w grunt. Glowice ciggngce o Srednicach 63, 90, 110 i 160 mm sktadajg sie z korpusu

spawanego, stozka, zaciskow oraz widetek ze sworzniem gwintowanym.

Zacisniecie rury PE odbywa sie poprzez wkrecenie sworznia w gwintowany stozek - stozek
rozpiera woéwczas zaciski, ktére wbijajg sie w powierzchnie rury.
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4.11 Uktad kontroli trajektorii - nawigacja

Uktad kontroli trajektorii (rys. 7) stuzy do lokalizowania glowicy pilotazowej pod
powierzchnig gruntu. System odbiera sygnat radiowy emitowany przez sonde w glowicy. Gdy
lokalizator znajduje sie nad gtowicg, na jego ekranie wySwietlane sg nastepujgce informacje:

o glebokos¢ potozenia gtowicy pilotazowej,
¢ odchylenie poziome glowicy,
¢ kat obrotu gtowicy.

System lokalizacyjny zasilany jest z niezaleznego zrédfa energii.

Rysunek 7 System lokalizacji
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Instrukcja uzytkownika (DTR)

5. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

5.1 Przygotowanie maszyny do eksploatac;ji

Maszyne nalezy opusci¢ do przygotowanej wcze$niej komory roboczej, a nastepnie

podigczy¢ karetke do agregatu hydraulicznego za pomocg wezy wysokoci$nieniowych.

@ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac obudowa maszyny, szalunek oraz ksztattki wraz z zamocowanym w nich

sprzetem muszg zosta¢ uziemione.

5.2 Wykonywanie przecisku sterowanego- pchanie (przecisk pilotazowy)
Kolejno$¢ czynnosci:

e Zalgczy€ agregat hydrauliczny.
e UmieSciC glowice pilotazowg w otworze watu maszyny.
e Przykreci¢ zerdz do gwintowanej strony gtowicy pilotazowej.

e Zamocowa¢ drgzek obrotowy na sworzniach.

e NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wolno uruchamia€ maszyny bez wyraZnego ostrzeZenia wszystkich oséb znajdujgcych sie w
strefie jej pracy.

W wykopie podczas pracy maszyny mogg przebywa¢ wytgcznie osoby niezbedne do jej obstugi.
RYZYKO ZMIAZDZENIA: zabrania si€ przebywania i przechodzenia pomiedzy maszyng a $ciankg
oporow3q (przed i za maszyng lub jej boksem) przy uruchomionym agregacie hydraulicznym.

Glowice pilotazowg nalezy recznie wcisng¢é w grunt do oporu. Nastepnie zacisngé zerdz
szczekami zaciskow i zatgczyé posuw sitownikdédw hydraulicznych w kierunku wstecz. Gtowica
pilotazowa jest wciskana w grunt z jednoczesnym obrotem zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Jesli obrot Zerdzi nie jest potrzebny- moZna zdemontowa¢ nakfadke obrotowa.

Po wykonaniu petnego skoku cylindra (200 mm) nalezy za pomocg dzwigni przestawic
zacisk w potozenie luzu i- naciskajgc przycisk na pulpicie- wysung¢ sitownik w kierunku ,do tytu".
Urzadzenie cofa sie do pozycji wyjSciowej; zerdZ w tym czasie nie moze by¢ zaci$nieta. Nastepnie

cykl sie powtarza. Kolejne zerdzie dokrecane sg recznie, w miare postepu prac.

/A UWAGA
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Pierwsze trzy Zerdzie nalezy wciska€ w grunt mozliwie prosto, z ciggtym obrotem, réwnolegle do
osi sitownika.

e NIEBEZPIECZENSTWO

Przy skrecaniu Zerdzi stosowa¢ rekawice ochronne zabezpieczajgce przed substancjami Zrgcymi,
draznigcymi, smarami, olejami oraz niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (np. mrozem).
Przy podawaniu Zerdzi zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢- ZerdZ nie moze wypas¢ ani spasé do
wykopu. Nie wolno rzuca¢ Zerdziami.

Osoby przebywajgce na placu budowy, w szczegdlnoSci w wykopie, muszg mie€ zatoZzone kaski
ochronne.

5.3 Ciagniecie, poszerzenie otworu i wcigganie rury

Po zakonczeniu przecisku pilotazowego nalezy zdemontowaC glowice pilotazowg, a w jej
miejsce- po wczesSniejszym potgczeniu Zerdzi z odpowiednim poszerzaczem- zamontowaé fgcznik.
Nastepnie zdemontowal drgzek obrotowy, zacisngC ZerdZ zaciskami i uruchomic€ sitownik

hydrauliczny w kierunku ,,do tytu".

@ NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie pracy z zaciskami i wciggania Zerdzi zachowaC najwyZzszg ostroznoS¢. Maszyna musi by¢
solidnie zamocowana w wykopie. Jesli podczas wciskania Zerdzi w grunt maszyna opierata sie o
tylng Scianke wykopu, to podczas wciggania rury sita uciggu doci$nie jg do Scianki przedniej.
Podczas przemieszczania sie maszyny w wykopie zachowa¢ BEZWZGLEDNA ostrozno$¢- w wykopie
powinna znajdowac sie minimalna liczba oséb.

Maszyna musi pozostawaC w osi przewiertu pilotaZowego i opieraC sie o przednig Scianke
prostopadle. Kantowanie sie maszyny w trakcie wciggania jest niedopuszczalne. Dopiero po
wihasciwym rozparciu maszyny i upewnieniu sig, Ze wcigganie mozna bezpiecznie rozpoczgg,
nalezy stopniowo zwiekszaé predkosSc¢ pracy, kontrolujgc site uciggu.

Po wykonaniu petnego skoku sitownika (200 mm) zacisk nalezy przestawi¢ w potozenie luzu
i - naciskajgc przycisk na pulpicie- wysung¢ sitownik w kierunku odwrotnym. Cykl powtarza sie
analogicznie do fazy pchania. W miare postepu prac Zerdzie sg sukcesywnie demontowane w
komorze roboczej znajdujgcej sie za maszyng. Nalezy przy tym pamietaC o wlasciwej konserwacji

zerdzi oraz o zaktadaniu plastikowych nakretek zabezpieczajgcych gwint.

Poszerzanie otworu odbywa si€ poprzez przecigganie kielicha poszerzajgcego. W zaleznoSci
od warunkéw gruntowych moze by¢ wymagane wykonanie kilku poszerzen przejSciowych. Proces

prowadzi sie az Srednica otworu przekroczy Srednice wcigganej rury.
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@ ALUSTEER

Po uzyskaniu wymaganej Srednicy do fgcznika podigcza sie gtowice ciggngcg z rurg PE.
Rure wcigga sie analogicznie do wczeSniejszego poszerzania kanatu. Po zakonczeniu pracy rure sie

odcina, a Zzerdz, poszerzacz, tgcznik oraz gltowice ciggngcg demontuje.

e NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie wciggania Zerdzi bacznie obserwowaé stan maszyny oraz wykopu, a takze wstuchiwac sie
w dzwieki moggce Swiadczy€ o uszkodzeniu zabezpieczenia wykopu lub innych elementdw.

Sita uciggu moze powodowac przemieszczanie sie gruntu, prowadzgce do uszkodzenia szalunkéw i

osuwisk.
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6. PRZEGLADY TECHNICZNE

Przeglad techniczny maszyny ALUSTEER obejmuje zestaw czynno$ci majgcych zapewnié
sprawng i bezpieczng prace urzadzenia oraz wydtuzy¢ jego ZywotnoS$S¢. W czasie przeglgddw nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich wymogdw bezpieczenstwa opisanych w niniejszej instrukgji.

6.1 Rodzaje przegladow

Rodzaj przegladu Czas

Przeglad kazdorazowy Po zakonczeniu pracy
Pierwszy przeglgd techniczny Po 200 godzinach pracy
Drugi przeglad techniczny Po 600 godzinach pracy
A UWAGA

Pierwszg wymiane oleju hydraulicznego w agregacie wykona¢ po 100 godzinach pracy.

6.2 Zakres czynnoSci przeglagdowych

Przeglad kazdorazowy - po kazdej zmianie

Czynnos¢ Wymagany efekt
Sprawdzenie i dokrecenie potgczen Wszystkie potgczenia muszg by¢ solidnie
gwintowanych dokrecone

Sprawdzenie poziomu czynnika roboczego w

L Poziom oleju zgodny z oznaczeniem na bagnecie
zbiorniku U Z8 v &

Sprawdzenie szczelnos$ci uktadu hydraulicznego NieszczelnoSci sg niedopuszczalne

Gwint musi mie€ petny profil- Sciecia sg

Sprawdzenie stanu gwintow Zerdzi .
niedopuszczalne

Kontrola spawoéw pod kgtem peknieé Pekniete spoiny wymagajg naprawy

Praca w czerwone;j strefie wskaznika jest

Sprawdzenie zabrudzenia filtra oleju .
niedopuszczalna

Kontrola powierzchni roboczych sitownikéw i Odpryski, przecieki i ,,pocenie sie" sg
uszczelek niedopuszczalne

Wymiana elementu filtrujgcego zbiornika (w

. Wskaznik zanieczyszczenia w czerwonej strefie
razie potrzeby)
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Pierwszy przeglad techniczny - po 200 godzinach pracy

¢ wykonanie wszystkich czynno$ci przeglgdu kazdorazowego,
e oczyszczenie maszyny z zabrudzen i mycie strumieniem wody,

e sprawdzenie stanu urzgdzen elektrycznych, poziomu natadowania akumulatora oraz prgdu
tadowania,

e przeglad silnika (zgodnie z instrukcjg obstugi silnika),

e wymiana elementu filtrujgcego zbiornika hydraulicznego.

Drugi przeglad techniczny - po 600 godzinach pracy

¢ wykonanie wszystkich czynno$ci przeglgdu PT1,
e wymiana smaru plastycznego we wszystkich potgczeniach tozyskowych i ruchomych,

e sprawdzenie zamocowania i stanu urzgdzen elektrycznych- uszkodzenia izolacji sg
niedopuszczalne,

¢ wymiana oleju w uktadzie hydraulicznym.

6.3 Elementy szybko zuzywajace sie

Uktady i czeSci podlegajgce szybkiemu zuzyciu nalezy sprawdzaC przed kazdym rozpoczeciem prac.
Do tej grupy zaliczamy:

e glowice pilotazowg,

e Zerdzie,

¢ gcznik fahcuchowy;,

* poszerzacze,

e glowice ciggnace,

e sworznie, zaciski, adapter, gtowice kruszgce.

Elementy te wymagajg wymiany w przypadku wystgpienia ktdregokolwiek z ponizszych objawow:
e wyrobienie Srednicy ogniwa faficucha o ponad 10% wzgledem warto$ci poczgtkowej,
e pekniecia metalu,
¢ wyrobienie $rednicy sworznia o ponad 5% wzgledem wartoSci poczgtkowej,
* wyrobienie grubosci Scianki o ponad 10%,
¢ wyrobienie Srednicy Zerdzi lub glowicy pilotaZzowej o ponad 5% wzgledem wartoSci
poczgtkowej,

e zuzycie, znieksztatcenie lub pekniecia gwintu zerdzi.

i INFORMACJA
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Przeglady pompy hydraulicznej, silnika oraz uktadu nawigacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z
dedykowanymi instrukcjami obstugi tych urzgdzenh.
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7. MOZLIWE USTERKI

Ponizsze zestawienie ma charakter orientacyjny i pozwala na szybkg diagnoze typowych

probleméw eksploatacyjnych. W razie watpliwosci lub gdy zalecane dziatania nie przynoszg

rezultatu- nalezy skontaktowac sie z serwisem producenta.

Objaw awarii

Potencjalny powdd

Sugerowane dziatanie

PodwyZzszony poziom hatasu
pompy

Pojawienie sie piany w oleju

Zmniejszenie szybkoSci
posuwu sitownika, spadek
ci$nienia

Przycisk pilota nie wywotuje
ruchu cylindra

Silnik gasnie przy
uruchomieniu

Benzyna w olejarce lub na
obudowie silnika

Silnik nie uruchamia sie

Zakleszczenie zerdzi w
sitowniku podczas pracy

Powietrze w ukfadzie
hydraulicznym

Zasysanie powietrza na wlocie
pompy; zbyt niski poziom oleju

Niesprawnos$¢ zaworu
bezpieczenstwa

Brak zasilania
elektromagnesow rozdzielacza;
brak kontaktu na klemach lub
zaciskach pilota

Niesprawny rozdzielacz
hydrauliczny lub zawor
bezpieczenstwa

Niesprawnos$¢ elektrozaworu
paliwa; zapton sie nie wytgcza

Roztadowany akumulator;
przepalony bezpiecznik; nagar
na Swiecach

Znieksztatcona zerdz; grunt w
otworze wrzeciona

SpusciC powietrze z uktadu

UsungC nieszczelno$¢; dolac
oleju do zbiornika

Przeczy$ci€ lub wymieni¢
zawor bezpieczenstwa

Sprawdzi€ przewody i
zamkngC rozwarte obwody;
oczys$ci€ kontakty

SprawdziC i w razie potrzeby
wymieniC podzespoty

WymienicC elektrozawor i olej;
wymieni¢ zapton

Sprawdzi¢ akumulator;
wymieni¢ bezpiecznik;
przeczys$ci¢ Swiece

Wymieni¢ ZzerdZ; usungc¢ grunt
z watu i przeczyscic go
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8. MAGAZYNOWANIE | RUCH PODCZAS EKSPLOATACII

Ponizsze wytyczne dotyczg zardwno krétkotrwatego, jak i dtugotrwatego przechowywania

maszyny.

@ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas czynnos$ci zwigzanych z przenoszeniem, przekazywaniem i przemieszczaniem maszyny
ALUSTEER nalezy bezwzglednie przestrzegaC zasad bezpieczenstwa opisanych w rozdziale 3.

W celu zabezpieczenia maszyny przed korozjg- podczas przechowywania lub dtugich przerw
w pracy przekraczajgcych dwa miesigce- nalezy przeprowadzi¢ petng konserwacje urzgdzenia.

Pierwsza konserwacja maszyny wykonywana jest w zaktadzie produkcyjnym.

Konserwacje silnika i pompy hydraulicznej nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami
eksploatacji tych podzespotéw. Jezeli okres przechowywania przekracza okres gwarantowanej

skuteczno$ci konserwacji- po jej zakonczeniu konserwacje nalezy powtérzy€.

Przed ponownym uruchomieniem maszyny po dlugim okresie przechowywania lub po
transporcie urzgdzenie nalezy odkonserwowaé. Przed rozpoczeciem eksploatacji Zerdzi konieczne

jest odttuszczenie ich powierzchni zewnetrznej- na Zerdziach nie moZe pozosta¢ smar.
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9. TRANSPORT MASZYNY

Maszyna moze byC transportowana zaréwno kolejg, jak i transportem drogowym. Przewdz

kolejowy musi odbywac sie zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Zatadunku i Mocowania tadunkow".

Urzgdzenie transportuje sie bez dedykowanego opakowania. Oznakowanie transportowe

powinno zawierac:

* nazwe maszyny,
¢ kod maszyny,
e nazwe producenta,
e rok i miesigc produkcji.
Oznakowanie nanosi si€ niezmywalng farbg na etykiety umieszczone na kazdym z zespotéw

maszyny.
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10. GWARANCIJA PRODUCENTA

10.1 Okres gwarancji

Okres gwarancji na eksploatacje maszyny wynosi 12 (dwana$cie) miesiecy, liczgc od

momentu jej przekazania uzytkownikowi.

Producent zobowigzuje si¢ w tym czasie nieodptatnie usuwaC wszelkie usterki- pod
warunkiem, Ze klient spetnia wymagania opisane w dokumentacji technicznej. Producent gwarantuje
zgodnoSC parametrow maszyny z danymi technicznymi przedstawionymi w rozdziale 2, pod

warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, transportu i przechowywania.

10.2 Elementy wylgczone z gwarancji
Gwarancja nie obejmuje czeSci i uktadéw szybkozuzywajgcych sie. Do tej grupy nalezg:
e glowica pilotazowa,
e Zerdzie- wszystkich rozmiaréw i typdw,
¢ gcznik fahcuchowy,
e zlgcze-adapter z kotnierzem,
® poszerzacze- wszystkich rozmiaréw i typow,
¢ uchwyty do wciggania rur- wszystkich rozmiaréw i typow,
e drgzek obrotowy,
e dzwignie,

e zaciski.

Zobowigzania gwarancyjne nie obejmujg réwniez:
e naturalnego zuzycia i zmian stanu elementéw maszyny w trakcie jej eksploatacji,
¢ materiatéw eksploatacyjnych, ptyndw technicznych oraz czeSci, ktérych okresowa wymiana
jest przewidziana w ramach regularnej obstugi technicznej,
¢ uszkodzen powstatych w wyniku stosowania niezgodnego z przeznaczeniem,
nieprawidtowego montazu, niewtaSciwego magazynowania lub nieprzestrzegania instrukcji
uzytkowania,

e uszkodzen powtok lakierniczych i podktadow.
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11. ZYWOTNOSC | OKRES UZYTKOWANIA

Zywotno$¢é maszyny do pierwszego remontu kapitalnego wynosi 2 500 godzin pracy - w
okresie eksploatacji trwajgcym 2 (dwa) lata.
Powyzsze warto$ci obowigzujg pod warunkiem przestrzegania przez uzytkownika

wszystkich wymogdéw zawartych w dokumentac;ji eksploatacyjnej maszyny.

Zywotno$6 i okres uzytkowania silnika, pompy hydraulicznej oraz ukfadu nawigacji zostaty

okreslone w osobnej dokumentacji dotyczgcej eksploatacji tych podzespotdéw.

FIUALO-POLAND | Strona 257 26
| Strona 252 FIJALO-POLAND



@ ALUSTEER

Instrukcja uzytkownika (DTR)

INFORMACIA O MASZYNIE

DENT Wartosc

Maszyna przeciskowa sterowana do bezwykopowej instalacji

Nazwa maszyny

rurociggow
Oznaczenie ALUSTEER
Producent FIJALO-POLAND
Adres siedziby Biskupnica 16, 77-300 Cztuchow
Adres pocztowy producenta ul. Kochanowskiego 130, 80-405 Gdansk
Numer fabryczny
Data produkgcji 2026
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